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一、产品概述
深圳博时特科技有限公司自主研发的 SMT首件测试系统，广泛应用于 SMT贴片行业，能够快速识别

出物料清单（BOM表）或坐标文件的差异，提升 PCBA首件测试的效率和准确性。与MES制造系统关联

还可以实现 PCBA首件测试的可追溯性，提升企业的整体质量管理水平。

二、测试平台介绍
SMT首件测试系统主要由高精度数字电桥仪、智能一体机、SMT首件测试应用程序组成，其软硬件配置如

下：

1. 高精度数字电桥仪：支持USB端口数据输出功能。

2. 专用智能一体机：采用 24英寸大屏，CPU主频高达 2GHz，存储达 16GB，可以存放 10年的生产数

据、测试结果及过程日志文件，具有 4路 USB2.0 输出端口，同时安装有 SMT首件测试应用程序。

3. 专用MES接口，可以把测试数据同步到MES的后台，用于统计与分析；

4. 工作环境温湿度要求:

为了保证测量精度，测试环境尽可能控制到如下 ：

温度 22℃~28℃，湿度 45%~70%，当温湿度超出此范围时必须立即进行调控。

设备自身工作温度范围 0℃~40℃，湿度 35%~85%。
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三、使用前准备工作
1. 将 USB 数据线分别连接到专用智能一体机和高精度数字电桥仪的 USB 端口，然后上电开机。

2. 将物料清单（BOM表）和坐标文件转换成 Excel 97-2003 工作簿（*.xls）格式。

3. 将包含有物料清单（BOM表）、坐标文件和贴片位置属性图的 PCBA 生产文件拷贝到智能一体机的系

统存储盘内。如设备已连接上MES系统，可通过MES系统服务器推送下发到系统存储盘内。

四、测试系统操作

1. 开机后会应用自动打开如下：

2. BOM数据整理

2.1.在 BOM整理界面右侧的工具栏中点击【导入】按钮，根据待测试产品生产文件存档路径，选择对

应 Excel 文档的物料清单（BOM表）。
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2.2. 选择起始行，用于忽略起始行前面的非相关数据。

2.3. 点击标题栏, 可对表格各列的属性信息进行配置。根据表格各列物料信息的实际属性，分别选择配置为物

料类型、规格、数量，位号。
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2.4. 表格各数据列的抬头信息配置完成后，点击【解析】获取各物料的解析值和误差值。

2.5. 根据各物料的规格型号描述，核对其解析值是否正确。如数据无异常，则点击【下一步】进入坐标整理界面。

对于格式错误的数据，可通过点击错误的数据进行修改。修改完成后，点击【解析】刷新各物料的解析值

和误差值。

3. 坐标整理

3.1 在坐标整理界面右侧的工具栏中点击【导入】按钮，根据待测试产品生产文件存档路径，选择对应

Excel 文档的坐标文件。
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3.2 选择起始行，然后根据表格各列信息的实际属性，通过标题栏分别选择配置为位号、X轴、Y轴、

角度、Layer。

3.3 点击【解析】对坐标数据进行解析。核对确认当前所解析的坐标数据完全正常后则点击【下一步】进

入 BOM与坐标合并操作环节。

4. BOM坐标合并

4.1 在“BOM坐标合并”界面右侧的工具栏中点击【合并】按钮，对 BOM数据和坐标数据进行合并，

同时自动对比 BOM数据和坐标数据是否存在差异。
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4.2 核对 BOM数据与坐标数据的对比结果，确认完全正常后则点击【下一步】进入丝印操作环节。

5. 丝印

5.1 在“导入丝印”界面右侧的工具栏中点击【导入】按钮，根据待测试产品生产文件存档路径，选择

对应 PDF 文档的贴片位置属性图。因 PDF 文档比较大，导入时间较长，需要稍等几秒才能正常

预览出来。
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5.2 上下滑动预览的丝印图，选择需要测试的 PCB板 Layer 层面（即 TOP 面或 Bottom面），点击丝印图

处屏幕进行“选择丝印”状态。

5.3 点击右侧工具栏中的【定位】按钮, 依次选择三个待定位的贴片元件的位号，点击屏幕中所显示的待定

位贴片元件的丝印框位置，输入对应的位号信息。 然后通过右侧工具栏中的【上移/下移/左移/右移】

按钮来对定位点的位置进行校准操作，使其蓝色定位框与当前定位的贴片元件的丝印框位置居中。
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定位丝印操作时需要注意以下两个方面：

（1）需要选择三个定位点，按照三角形分布进行选择，各定位点尽量靠近 PCB 板边位置选取，以提高定

位的准确度。

（2）所有定位点都必须是 BOM中所要求贴片元器件的有效位置，否则系统会定位失败，并提示“BOM

坐标数据无该位号”。

5.4 定位完成点击右侧工具栏中的【确认】按钮, 即可看到当前定位的 Layer 层面所有贴片元器件的对应

丝印位置（如黄色方框所示）。如发现定位框有偏移时，分别选中三个定位点，点击【上移/下移/左移

/右移】按钮进行移动，确认定位框位置居中后再次点击【确认】按钮进行校准。

5.5 定位完成后，点击【下一步】按键进入首件测试界面。
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6. 首件测试

6.1 存储模板：在“首件测试”界面右侧的工具栏中点击【存储模板】按钮，在“另存为文件”对话框中

输入存储模板的名称，将当前调试好的待测试的模板保存在智能一体机的本地内存中，下次测试同型

号 PCB 板时可直接打开该模板进行测试。

6.2 打开模板：在“首件测试”界面右侧的工具栏中点击【打开模板】按钮，选择需要测试的模板名称，

点击【确认】后打开测试模板。

6.3 制作 B面：在“首件测试”界面右侧的工具栏中点击【制作 B面】按钮，系统会调整到丝印界面，重

新导入 B面的 PDF文档的贴片位置属性图，按照上述操作步骤重新定位即可。
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6.4 首件测试：点击“首件测试”界面右侧工具栏中的【开始测试】按钮开始执行测试，根据系统自动生成

的测试路径，核对或测量 PCB板上各对应位置的元器件是否正确。测试合格时系统会语音提示“成功，

请测下一个”，同时在测试结果处显示绿色字体的“成功”字样。如为手动判定合格时，测试结果处则

显示蓝色字体的“成功（手动）”字样。

6.4.1 非阻容件需要手动点击【判定合格】或【判定失败】按钮来判断是否合格。操作员可通过目视

对比贴片元器件上的丝印标识与测试系统所显示的该位置的规格型号信息来进行判定。

6.4.2 对于阻容件可使用数字电桥测量其阻容值来自动判定是否合格。特殊阻容件如无法测量其正确数

值时， 也可以通过手动判断是否合格。

6.4.3 如测试失败时则由手动点击【判定失败】来记录测试结果，测试结果处则显示红色字体的“Fail

（手动）”字样。
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7. 测试报告输出

7.1 测试报告自动存储在智能一体机的本地内存中，存储路径在/mnt/sdcard/first_test/excel/目录下

面，报告文件名称以“名称+日期”命名。测试报告的数据格式如下:

7.2 如 SMT首件测试系统已连网到MES 制造系统服务器，测试报告的数据可同步上传到MES 制造系统

的后台数据库内，用户可通过登录服务器的后台远程查看测试结果，以及历史首件测试数据。

8. 设置

点击操作栏的“设置”进入设置界面，在设备界面可设置”同规格物料间隔时间“，以退出应用程序。

8.1 同规格物料间隔时间设置：即手动设置多个相同规格元器件在使用数字电桥连续测量时的间隔时长，

以防止漏测现象。

8.2 点击【退出应用】按钮，退出设置。
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